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Verfahren und Vorriclxtung zum Zerteilen einer Glasplatte 
in rechteclcige Stiicke vorgegebener GroBe© 



Die Erfindung betrifft ein VerfaJaren und eine Vorrichtung 
zum Schneiden von Glas* 

Des naheren befaBt sich die Erfindung m±t einer G-lassclanei— 
devorrichtung, die dazu bestimmt ist, eine Glaaplatte in 
eine verbal tnismaBig groBe Anzahl von rechteckigen Glasstuk- 
ken zu zerteileno So werden beispielsweise Objekttrager, die 
zum TJntersuchen von Proben unter dem Mikroskop dienen, aus 
groBeren Glasplatten gewonnen, die in kleinere rechteckige 
Stiicke zerschnitten werden, die dann die Objekttrager bilden. 

Derzeit erfolgt das Teilen von Glas in kleinere rechteckige 
StUcke hauptsaohllch in manuellen Arbeitsgangen, so daB die 
kleineren Glasstucke nur nach zeitraubender manueller Arbeit 
zustandekommen. So ist es bereits bekannt, eine Glasplatte 
von Hand zu einer Glasschneidevorrichtung zu verschieben, die 
zur Vorbereitung des TInterteilens In eine Oberflaohe der Glas- 
platte eine Vielzahl gerader paralleler Linien einritzto Die 
auf diese V/eise geritzte Glasplatte v/ird dann von Hand urn 
90^ gedreht und darauf zu einer zweiten Schneidevorrichtung 
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verschobeno Die Schneiden der zweiten Sohneidevorrichtung 
slnd voneinander . beabstandet und dlese Abstande bestimmen 
die eine Abraessung der kleineren Grlasstuok6, wahrend die 
Abstaude der SoJaneiden der ersten Schneidevorrichtung die 
andere Abmessung der &lasstucke festlegeiio Diese xnanuellen 
Arbeit sgange sind zeitraubend und teuer« Da sie auBerdem 
von Hand ausgefulirt werden, wird das Glas nicht immer mit 
der angestrebten hohen Prazision zerteilto 

Wenn in dem Glas zwei G-ruppen zueinander senkreohter Iiinien 
eingeritzt sinds laCt as sich bekanntlioh ohne weiteres 
in die kleineren Stucke auseinanderbrecheno 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Glasschneide- 
vorrichtung zu schaffen, die zum Zerteilen einer grofieren 
Grlasplatte in kleine Stiioke notwendige manuelle Arbeit sgange 
weitestgehend reduzierto So soil die erfindungsgemaBe Vorrich- 
tung die bisher notwendige manuelle Tatigkeit zum Drehen . 
der Grlasplatte in jeweils senkrechte Richtungen zu zwei G-las- 
schneidevorrichtungen uberflussig macheno Die Vorriohtung 
soil kontinuierlicb arbeiten, so daB eine zu teilende Glas- 
platte in praktisch kontinuierlicher Bewegung gehalten wird, 
wahrend in ihre eine Oberflache zueinander senkrechte Gruppen 
von parallelen Linien eingeritzt werdeno Ferner soli die 
Vorriohtung eine Glasplatte zuverlassig in prazis vorgege— 
benen lagen zu zwei Glassohneideeinheiten halten^ damit man 
zuverlassig kleinere Glasstiicke mit genauen Abmessungen er- 
halto AuBerdem will die Erfindung eine Vorriohtung mit we— 
sentlich erhbhtem AusstoB im Vergleich zu dem bei Handbetrieb 
erreichbaren schaffen. Die Vorriohtung soil von einfaeher, 
stabller Konstruktion sein, zuverlassig arbeiten und auch 
fahig sein, gleichzeitig mehrere Glasplatten in versohiede- 
nen Stadien des Schneidevorganges zu bearbeiten, . um so den 
AusstoB zu erhSheno 
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yerner sieht die Brfindung eine Vorrichtung vor, in der le- 
diglich eine Glasplatte von Hand in die Vorrichtung einge- 
fuhr-t und aus der Vorrichtung herauagenomiaen warden muB, wo- 
gegen alle Ubrigen Arheitsgange automatisch ablauf en, wahrend 
sich das Glas in kontinuierlicher Bewegung befindet, 

Schliefilich ist die Erfindung auch nooh auf ein Verfahren 
gerichtet, das es mbglich macht, eine Glasplatte in konti- 
nuierlioher Bewegung zu halt en, wahrend zueinander senkrech- 
te Gruppen von Linien in die Platte eingeritzt werden, 

Zur Losung dieser Aufgaben sieht die Erfindung einen Support 
vor, der eine Glasplatte tragt, die in kleinere Stucke un- 
terteilt werden soil. Ein Pbrderer transportiert den Support 
mit der Glasplatte auf einer vorgegebenen Bahn, an der zwei 
Glas Schneider angeordnet sind, von denen jeder in eine frei- 
liegende Oberflache der Glasplatte mehrere parallele gerade 
Linien einschneidet , wahrend sioh die Glasplatte mit dem 
Support zu den Glasschneidern bewegt. Der PSrderer, der Sup- 
port und die beiden Glassohneider arbeiten alle in der Weise 
zusammen, daB zwischen dem Support und dem einen Glassohnei- 
der eine Orientierung zustandekommt, die senkrecht zu der 
Orientierunfr des Supportes zum anderen Glassohneider ist, 
so daS, wenn sich das Glas zu einem Glasschnsider bewegt, von 
diesem Linien in das Glas eingeritzt werden, die senkrecht 
auf den von dem anderen Glassohneider eingeritzten Linien 
stehen« 

Nachstehend wird ein Ausfuhrungsooispd el der Erfindung anliand 

der beigefUgten Seiohnungen besohrieben. Es zeigen: 

Pig,1 eine Ansicht von oben auf eine erfindungsgemaBe Glas- 

schneidevorriohtungi 
Pigc2 eine teilweise gesohnittene jjeitenaiisicht nach der 
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Linie 2-2 der Pigo! in Richtung der Pfelie gesehen, 
die die Konstruktion in einem zu Pigo1 stark vergros" 
serten MaSstab zeigtg 

Pigo5 einen Aussohnitt aus .einer Seitenansioht naoh der Li- 
nie 5-5 der Pigo2s, gesehen in Richtung der Pfeileg 

Pigo4 eine schematische perspektivische Detailauisichtj die 
den Antrieb fur den Porderer veranschauliohto 

In Pigo1 ist links oben eine Ladestation 10 angedeutetp wo 
eine Bedienungsperson in die erfindungsgemaBe Vorrichtung 
12 zu sohneidende Glasplatten eingibto Diese Glasplatten 
14 kiSnnen einfach die Porm von rechteckigen Piatt en aus kla- 
rem Glas von der Artj wie es fur ObjekttrSger beis^ielswei- 
se verwendet wird, habeno Die Glasplatte 14 wird von der Be- 
dienungsperson an Station 10 auf einen Support gelegt^ der 
die Porm einer festen^ ebenen Auf lageplatte 16 hat 9 -wie aus 
Pigo2 und 5 deutlich wirdo Die Auf lageplatte 16 tragt an ih« 
rer Oberseite, auf der die Glasplatte 14 unmittelbar rxiht, 
zwei iliischlage 18 und 20 5 die zueinander senkrecht sind^ wie 
Pigo1 erkennen lafito Diese Anschlage 18 und 20 haben jeweils 
die Porm einer flachen Leistep deren Dicke geringer ist als 
die der Glasplatte 14o Wenn die Bedienungsperson die Glas- 
platte 14 auf die Unterlageplatte 16 legtp vergewissert sie 
sich, daS die den paarweisen Anschlagen 18 und 20 benaohbar- 
ten Eanten der Glasplatte 14 an letzteren anliegeno 

Die Auf lageplatte 16 wird von einem PSrderer auf einer vor— 
gegebenen Bahn transportier t o In dem gezeigten Ausfuhrungs- 
beispiel hat diese Bahn zwei zueinander senkrechte Streoken 
22 und 24 o Der Porderer besteht aus einer geschlosserien Por- 
derkette 26, die von rotierenden Kettenradern 28 langs einer 
geschlossenen Bahn von annahernd quadratisoher Porm bewegt 
wird J, wie aus Pigd deutlich wirdo Die verschiedenen Ketten- 
rader 28 sitzen auf V/ellen, die in geeigneter ¥eise drehbar 
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gelagert sind. Die 25wischen den jeweiligen Kettenradern ver- 
laufenden Telle der Porderkette 26 werden von flachen Schie- 
nen 30 gestut25t, auf denen die Kette entlanggleiten Icann, 
walarend sie gegen ein Durchhangen zwischen den Kettenradern 
gesichert ist. 

Die geschlossene PSrderkette 26 verlauft auf vier paarweise 
parallelen Greleisen 32, die zu einem Quadrat geschlossen slnd. 
Jedes dleser Greleise 32 waist zwei Lauf schienen 34 auf* Tlgo 
2 zeigt das Sohienenpaar 3A-f das das rechte Gelelse 32 der 
Figol bildet tmd sich entlang der Streoke 24 der Bewegungs- 
balm fur die Grlasplatten erstreokt« In Piga2 1st jedoch auch 
noch die aufiere Iiaufachiene 34 des nachst der Station 10 ge- 
legenen ffeleises 32 slchtbar. Das in Pig. 2 sichtbare Grelei— 
se befindet sich an der Stofistelle 36 der Streoken 22 und 
24 • 

Die Auflageplatte 16 1st In der Gegend ihrer vier Ecken mlt 
nach unten stehenden Bef estlgungsarmen 38 versehen, an denen 
zwei S&tze von Rollen frel drehbar befestlgt sind. Die Rollen 
des einen Satzes stehen senkrecht zu den;jenigen des anderen 
Satzes. 

Pigo2 zeigt die an einem Eckenpaar der Auflageplatte 16 an- 
gebrachten Bef estigungsarme 38, die jewells ein Rollenpaar 
40 desjenigen Satzes hsilterny der auf den in Fig«1 horizon*- 
tal llegenden Laufsohienen 34 abrollt* Diese Ecken slnd auch 
noch mlt weiteren Armen 42 versehen, die Rollen 44 des ander- 
ren Rollensatzes tragen, und diese Rollen lauf en auf den 
Iiaufschienen 34f die sich entlang der Bahnstreoke 24 und 
der dazu paraJLlelen Strecke, links in Pig»1, erstrecken. 

Wie aus Pig.2 ersiohtllchy sind mit den Laufsohienen 34 Win-- 
• kelelsen 46 fest verbunden, die mit den auBeren Enden der 
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Rollen in Kontakt sind, so daB solohermaBen die Auflageplat- 
te 16 auf der vorgeschrieb enen ge s chl o ss enen Bahn sehr genau 
gefiihrt wirdo 

Die paarweise zueinander senlcrecli-ten Balms trecken 22 und 
24 sind mit Je einem Grlas Schneider 48 bzwo 50 ausgestattet o 
Die Glassohneider 48 und 50 sind von gleicher Bauart mit dem 
einzigen Unterschied ^ daS in dem gezeigten Beispiel der 
Glassohneider 50 mit einer grbfleren Anzahl von Schneidele- 
menten versehen ist als der Glassohneider 48o In den Pigo2 
und 3 sind die Einzelheiten des Glasschnelders 50 veranschau- 
lichts) dooh treffen diese auch auf den Glassohneider 48 zu, 
der lediglich weniger Schneid element e hat 9 die voneinander 
einen groBeren Ahstand haben als die vlelen Schneid element e 
des Glasschnelders 50e 

Wie aus den Plgo2 und 3 ersichtlioh^ tragt eln Rahmen 52 
zwei abstehende starre Stutzen 549 di® ^ ihren oberen End en 
durch querlaufende parallele Stsuigen 56 und 58 verbunden 
sind 9 deren Mittelteile in Pigo2 gestriohelt dargestellt 
sinde Auf diese Weise haltern die beiden Stutzen 54 an ih« 
ren oberen End en lange Trager 60 9 die ihrerseits an ihrer 
Oberseite die Querstange 58 xmd an ihrer Unterseite die Quer« 
stange 56^ die zu der anderen Querstange 58 versetzt istj, 
tragenp siehe Pigo3o 

Eine untere Querstange 62 von Kreisquerschnitt ist unmittel« 
bar an den Stutzen 54 befestigt und erstreckt sich zwisohen 
dieseno Auf der Querstange 62 sind eine Reihe von Ringen 
64 frei drehbar angebrachto Zwisohen den versohiedenen ko« 
axialen Ringen 64-0 durch die die Querstange 62 trittj) sind 
auf der Querstange 62 Bunde 66 (Figo2) befestigt ^ die als 
Abst and Shalt er dienen, \xm den Abstand zwischen den aufeinan« 
derfolgenden Ringen 64 festzulegeuo 
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Jeder Ring 64 ist mit einem an seinem Umfang f estgeklemmten 
Stufenteil 68 versehen* Die Form dieses Stufenteils ist aus 
Figo3 ersichtlicho Jedes Stufenteil 68 ist mit eiaer Klem-- 
me 70 5 die den Ring 64 iimspanntj, f estgeklemmt^ wie Pigo3 
naher zeigto An seinem unteren^ vorderen Ende ist das Stufen- 
teil 68 mit einer diagonalen Offnung versehenp durch die 
ein Schneid element 72 bekannter Konstruktion tritto Jedes 
Schneidelement 72 ist in der diagonalen Bohrung am unteren 
freien Ende des Stufenteils 68 mit Hilf e einer StellBchraube 
74 verstellbar festgelegto Jedes Schneidelement 72 kann in 
einer Spitze in Form eines Diamanten enden oder kann ein 
Rad aus gehartetem Stahl oder Hartmetall haben^ wie dies in 
der Technik zum Glasschneiden bekannt ist© An dem Stufenteil 
68 ist nahe seinem Seitenrand an seiner untersten Flaohe 
nachst dem Schneidelement 72 eine gebogene Blattfeder 76 be- 
festigtp die gegen die Oberseite der Glasplatte 14 neben der 
Schnittlinie druoktp die von dem betreffenden Schneidelement 
72 in die Glasplatte eingeritzt wirdo 

Das Schneidelement 72 kann in seiner Lage zum Stufenteil 
68 mit Hilfe der Stellschraube 74 verandert werdeng zugleich 
kann aber aucb noch mit der gezeigten Konstriaktion die Lage 
des Stufenteils 68 selbst verstellt werden^ da der Ring 64 > 
an dem das Stufenteil festgeklemmt ist, auf der Querstange 
62 frei drehbar isto Zu diesem Zweck trfigt die Querstange 
56 Uber jedem Stufenteil 68 eine Anschlagschraube 78 9 die in 
eine Gewindebohrung in der Querstange 56 verstellbar einge-- 
schraubt ist und in der jeweiligen Stellung von einer Gegen- 
mutter 80 arretiert wirdo An seinem hinteren Ende ist jedes 
Stufenteil 68 mit einer gespannten Schraubenf eder 82 verbun- 
denp die mit ihrem oberen Ende an einer Schraube 84 verem- 
kert isto die auf der Querstange 58 befestigt isto Auf diese 
Weise Ziehen die Pedern 82 ihr zugehoriges Stufenteil 68 
gegen das untere Ende der jeweiligen Anschlagschraube 78 , 
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wodurch die Lage des schneidenden Endes dea Schneidelemen- 
tea 72 zur Oberseite der Glaaplatte 14 reguliert werden 
kanno Zugleioh kanrip falls erf orderlich^ der gesamte Glas« 
Schneider gegen die Feder 82 in Pigo3 vind entgegen dem Ular^ . 
zeigersinn schwenkeno 

Wie aus Pigd hervorgeht, sind die Abstandshalter 66 des 
Glasschneiders 48 linger als die^enigen des Glasschneiders 
50p so daB'in dem Glassohneider 48, verglichen mit dem Glas« 
solineider 50 p eine kleinere Anzahl von Schneidelementen mit 
grSBeren Abstanden voneinander vorgesehen sind. 

An ihrem Mittelteil tragt jede Auf lageplatte 16 ein T-Stiick 
86y das zur Bewegun^sUbertragung dient« Der nach unten ste— 
hende Plansch des T«Stuckes ist mit einer Bohrung versehenj, 
die vom Unterende dieses Plansches nach oben verlauft und in 
der ein Mitnehmerzapf en 88 aufgenommen isto Der Zapfen 88 
ist an der Porderkette 26 befestigt und ragt von der Kette 
nach obono Venn sioh also die Porderkette 26 auf ihrer ge- 
schlossenen Bahn vorwartsbewegt, muB sich zwangslaufig gede 
Auf lageplatte 16 mitbewegeno Die verschied enen Auf lageplatten 
16 werden durch den Kontakt der Rollen 40 und 44 mit den 
Laufschienen 34 der Geleise 32 auf der erf or der lichen Hohe 
gehalteno Wie Pigd erkennen laBty sind entlang der endlosen 
Porderkette 26 mehrere Auf lageplatten 16 verteiltj, die mit 
der Porderkette gekoppelt aind und von ihr auf der ge schlos- 
senen Bahn vorwartsbewegt werden© Die Verteilung der Aufla*« 
geplatten iat aus Pigol ersichtlioho 

An der StoBstelle 36 zwischen den zueinander senkrechten 
Bahnabschnitten 22 und 24 ist ein Priktionselement 90 ange- 
ordneto Dieses Priktionselement 90 hat die Perm eines Blok- - 
kes aus einem elastomer en Material 9 etwa Weichgummio Mit 
seiner Unterseite kommt dieser Block in Kontakt mit der Ober- 
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seite der Glasplatte 14o Der Block 92p der das Friktionsele- 
ment 90 darstelltp wird an seiner Ober seite von einem Hal« 
ter gehalten^ der sioh von einer horizontalen Stange 949 die 
in Pigo1 oben rechts bruchstuckweise gezeigt istj, naoh unten 
erstreckto Wenn nun die Glasplatte 14 den ersten Glasschnei- 
der 48 durohlaufen hat 9 wird sie von dem Friktionselement 
90 erfafit, so dafl sie sicher erst gegen den Ansohlag 18 und 
dann gegen den Ansohlag 20 zur Anlage gebracht wirdp wfihrend 
sie sich der StoBstelle 36 nahert imd daain diese StoBstelle 
durchlauft» 

Die Vorrichtimg hat zwei Ausgabestationen 96 und 98 j, wo Be« 
dienungspersonen die Glasplatten von den Auflageplatten 16 
wegnehxneny naohdem die Glasplatten von den beiden Glasschnei^-* 
dern 48 und 50 geschnitten word en slndo 

Wenn die leeren Auflageplatten 16 sich der Ladestation 10 
nahernp laufen sie unter einer stationSren Burste 100 duroh, 
die in geeigneter Weise iiber den Auflageplatten 16 gehal- 
tert istp urn mit letzteren in Kontakt zu kommen und etwaige 
Glaspartikel von den Auflageplatten zu entf erneno 

Im Bereich der Ladestation ist auch der Antrieb ftir die end- 
lose PSrderkette 26 untergebracht j, so daS die an der lade^ 
station arbeitende' Bedienungsperson die gesamte Vorrichtung 
in Betrieb setzen und abschalten kamio Der Antrieb weist 
einen Antriebsmotor 102 beispielsweise in Form eines passen«« 
den Elektromotors auf ^ der iiber ein Untersetzungsgetriebe 
ein antrelbendes Kettenrad 104 drehto Das rotierende Ketten- 

- rad 104 treibt eine endlose Treibkette 106p die ihrerseits 
ein Kettenrad 108 antreibto Dieses Kettenrad dient dazUp die 
in Figo^ gezeigte Welle 110 zu dreheno Die V/elle 110 ist in 
geeigneten lagern drehbar gelagert und endigt an dem zum 

'Kettenrad 108 entgegengesetzten Ende in dem treibenden Be<« 
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stand teil 112 einer Kupplungo Biese Kupplung hat aach noch 
. einen mitgeixommenen Bestandteil 114» der durch Sohalten an 
einem Hebel 116 mit dem trelbenden Bestandteil 112 ein« und 
ausgeriiokt warden kanno V/enn also die an der Ladestation 10 
stehende Bedienungsperson den Hebel 116 in eine bestimmte 
Stellung bringt, wird die Kupplung 112^ 114 eingeruckt und 
der Antrieb wird von der Welle 110 auf eine getriebene V/elle 
118 iibertrageno* Wie Ublichj, kann die Bedienungsperson den 
Hebel 116 in eine Stoppstellung umlegenp wodurch die Kupp- 
lung ausgeriiokt und die ttbertragung des Antriebs unterbro« 
Chen wirdo Die Welle 118 treibt iiber eine Zahnradiibersetzung 
O 120 ein Kegelrad 122^ das mit einem ssweiten Kegelrad 124 

kammtj welches auf dem Ende einer Welle 126 sitzts> die mit 
dem an der Xadestation 10 befindlichen Kettenrad 28 fest 
verbunden isto So kann die an fler ladestation 10 stehende 
Bedienungsperson den Hebel 116 betgltigen, um die gesamte 
Vorrichtting in Betrieb zu setzen und die Vorriohtung arbeitet 
dann normalerweise kontinuierlioh ohne Unterbreohungj, wobei 
einige Glasplatten 14 nacheinander von der erfindungsgemfis« 
sen Vorriohtung bearbeitet werdeno 



o 



Die Vorriohtung arbeitet in folgender WeisSc Wenn sioh eine 
Aufnahmeplatte 16 der Ladestation 10 nahertj, legt die Bedie- 
nungsperson eine Slasplatte 14 auf die Aufnahmeplatte 16 und 
zwar sOs daS die aufeinander senkrechten Kanten der Slasplat- 
te 14 sich gegen die Anschlage 18 und 20 anlegeno Der PSr- 
derer transportiert zuerst die Glasplatte 14 auf der Bahn- 
strecke 22 in Pigd nach reohtsp so dafi die Glasplatte 14 
von den einzelnen Sohneid element en des Glassohneiders 48 ge- 
ritzt wird. Dabei liegt die nachlaufende Kante der Glasplatte 
14 an dem Ansohlag 18 an und in seitllcher Riohtung wird die 
Glasplatte durch ihre Anlage an dem Ansohlag 20 genau zum 
Glasschneider 14 ausgeriohteto Die Bedienungsperson an Sta- 
tion 10 muB also lediglioh die Glasplatte 14 so auf die 
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Auflageplatte 16 legen^ dafi sie mit den Ansohiagen 18 und 
20 in Kontakt isto Dann arbeitet die Vorrichtung automatisch 
und ritzt eine Reihe von linien 128 in die Glaeplatte 14 
eino Diese Mnien 128 laufen parallel zueinander und paral- 
lel zur Streoke 22 der gesohlossenen Portbevregungsbahns, die 
der erfindungsgemafie PSrderer fiir die Auflageplatten 16 
schaffto Wenn eine Glasplatte 14 dann nach dem Glasschneider 
48 zur Stofistelle 56 zwischen den beiden Bahnstreoken 22 
und 24 gelangt, wird sie an ihrer Oberseite von dem Frik- 
tionselement 90 durch Reibung erfafit und sioher gegen den An- 
schlag 18 gedruckto Wahrend die PSrderkette 26 das Kettenrad 
28 in Pigol oben rechts umlauft, andert sich die Fortbewe- 
gungsrichtung der Auflageplatte 16 und der darauf liegenden 
Glasplatte 14p und beide bewegen sich nun auf der Bahnstreoke 
24 weiter, die im reohten Winkel zur Bahnstreoke 22 verlSuft. 
Jede Auflageplatte 16 durcblauft zusanmen mit ihrer Glasplat- 
te 14 an der Stofistelle 36 einen engen Bogen, der von dem Bo- 
gen der Ferderkette beim TJmlaufen dee Kettenrades 28 bestimmt 
wirdo Bei Beginn der Bewegung der Auflageplatte 16 und der 
Glasplatte 14 auf der Bahnstreoke 24 halt das Friktionselement 
90 die zu diesem Zeitpunkt nachlaufende Kante der Glasplatte 
14 Bicher im Kontakt mit dem Anschlag 20o Auf diese Weise 
wird 3ede Glasplatte vor dem Brreichen des zweiten Glasschnei- 
ders 50 vollautomatisoh von dem Friktionselement 90 zuver- 
lassig erst an dem Anschlag 18 zur Anlage gebrachtj bo dafi 
sie in seitlicher Riohtung zum Glassohnoider 50 ^ustiert 
isto und dann an dem Anschlag 20,, so dafi sie sioher an ih- 
rer Hinterkante abgestUtzt istj, wahrend die lAnien auf ih« 
rer Oberflaohe eingeritzt werdeno Der Glasschneider 50 
bringt in der Glasplatte eine wesentlioh grSflere Zahl von 
Linien an als der Glasschneider 48, so daS die kleinere Di- 
mension der reohteckigen Stucke von Sohnittlinien des Glas- 
Schneiders 50 begrenzt ist, wahrend die langere Dimension 
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der Rechtecke Ton Schnittlinien des aiasschneiders 48 be- 
grenzt isto Wenn die Glasplatte den zweiten Glasschnexder 
50 passiert hat© kann sie von einer Bedienungsperson an 
der Ausgabestation 96 weggenommen werdenj Oder falls die 
Bedienungsperson an Station 96 gerade besohaftigt ±stg kann 
eine Bedienungsperson an Station 98 die bearbeitete Glas« 
platte wegnehmeno Die auf diese Weise von den fflasschneica 
dern 48 und 50 geschnittenen Oder geritzten Glasplatten brau- 
ohen lediglich gegen eine geeignete Plache geklopft zu wer« 
dens> um in die gewunsobten kleineren Stucke mit den vorge« 
gebenen reohteckigen Abmessungen auseinanderzuf alleno Die 
einzelnen Auf lageplatten 16 setzen ohne Glasplatten ihren 
Weg langs der geschlossenen Bahn fortj, laufen unter der Rei- 
nigungsburste 100 durohp von der sie abgebiirstet werdenj? und 
erreichen dann die Ladestation^ wo eine neue Glasscheibe auf 
sie gelegt wird© 

Es sei darauf hingewiesenp daB bei dieser Yorrichtung die 
Glasplatten sich kontinuierlioh bewegen^ wahrend sie bear« 
beitet v;erden^ imd mit ibnen bewegen sioh auch alle Auflage« 
plat len 16 standigo Die Yorrichtung ermoglicbt also ein er^, 
f indungsgemafies Yerfahren^ nach dem die Glasplatten 14 in 
kontinuierlioh er Bewegung gehalten werdenj wahrend sie von 
swei auf einanderf olgenden Glasschneidern 48 und 50 bearbeitet 
werdeno 

Perner ist zu beachtenj, daS in dem gezeigten Ausfiihrungs- 
beispiel die Orientierung« jeder Auf lageplatte 16 stets er« 
halten bleibto Wie ersichtlicho dreht sioh namlich die Aufla- 
geplatte 16 nichto wahrend sie nacheinander die sueinander 
im rechten ¥inkel verlauf enden Strecken der endlosen Bahn 
durohwanderto sondern behalt ihre urspriingliche Orientierung 
beio Da jedoch die beiden Glasschneider 48 und 50 zueinander 
rechtwinkelig orientiert sindp nimmt die Auf lageplatte 16 
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tmd die auf liar llegende Glasplatte 14 zu dem Glassclmeider 
48 eine Orientierung ein, die rechtwinkelig zur relativen 
Lage zum Grlassohneider 30 ist, so daB auf einander senkrechte 
GrPuppen von Linien 128 und 150 eingeritzt warden* 

GreinaB dem Verfahren der Erfindung werden nioht nur die Glas*^ 
platten 14 wsLhrend der Bear'beitung durch die beiden Glas«* 
Schneider und w^hrend ihrer Wanderung von dem einen zum an- 
deren Glasschneider in kontinuierlicher Bewegung gehalteny 
sondern die Orientierung der Glasplatte andert si oh auoh in 
keiner Weiset da die beiden Glasschneider zueinander im Win-* 
kel von 90^ orientiert sind« 

Wie aus Pig»1 ersichtlich, befinden sich gleiohzeitig mehre— 
re Glasplatten 14 in versohied enen Stadien des Bearbeitungs— 
prozessesy so dai3 ein aufierordentlich hoher Ausstofi erzielt 
wirdo Zudem arbeitet die erf indungsgemafie Vorriohtung infol— 
ge ihrer einfachen und robusten Konstruktion sehr zuverlas- 
sig und man erhalt genau bemessene kleine rechteckige Stiik— 
ke^ die ZoB« fUr Ob jekttrager, auf denen Proben unter einem 
Mikroskop betrachtet werden, geeignet sindo 
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Anspriiohe 



lo/Verfahreu zum Zerteilen einer Glasplat-te in reohteokige 



Stucke vorgegebener GroSej, daduroh gekennzeiohnet 9 daI3 
in eine Oberflache der Glasplatte eine erste Gruppe 'won 
parallelen linien eingeritzt wirdp dafi dann eine 25wei« 
te Gruppe von parallelen Linien eingeritzt wirdg die zu 
denjenigen der ersten Gruppe reohtwinkelig aind^ und daS 
die Glasplatte wahrend des Einschneidens der beiden 
Gruppen von Mnien in kontinulerlioher Bewegung gehalten 



2o Verfahren nach Anspruoli I9 dadurclx gekexmzeichnet 0 daS 
die beiden Gruppen von Linien mit Hilf e von Sohneidevor-* 
richtungen eingeritzt werdenj, die zueinander reohtwinkelig 
orientiert eind^ und dafi die Glasplatte wahrend ihrer 
kontinuierlichen Bewegung zu den Sohneidevorrichtxmgen 
in einer vorgegebenen tanveranderten raumliohen Orientie« 
rung gehalten mrdo 

3o Vorriclitung zur Ausiibung des Verfahrens nach Ansprucii 
2 9 gekennzeichnet durch einen Support (16) zur Aufnahme 
der zu zerteilenden Glasplatte (14)p durch einen POrderer 
(269 28)9 der mit dem Support funktionell gekoppelt ist 
und diesen zusammen mit der Glasplatte auf einer vorgege*^ 
benen Bahn transportiertp und durch zwei Glasschneider 
(48o 50) J, die an dieser Bahn angeordnet sind und in die 
entlang der Bahn sich bewegende Glasplatte par allele ge«> 
rade Linien einritzen^ wobei der Pordererp der Support 
und die beiden Glassciuieider derart funktionell und raum-* 
lich zusammenwirkenj dafi zwischen dem Support und dem 
einen Glasschneider eine Orientierung zustandekpmmts, die 
. reohtwinkelig zu der Orientierung zwisohen dem Support 
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una dem aaderen aiassohneider istj, bo daB die von &em 
einen aiassohneider in die Glasplatte einge schnitt enen 
• Xinien (128) im rechten Winkel zu den von dem anderen 
Glassohneider eingeritzten Linien (130) verlaufeno 

4o Vorrichtung naoh Anspruch 5o dadurcla gekennzeichneto daS 
die Bahn zwei zueinander senkrechte Bahnstreoken (22d24) 
aufweist vmd der eine Glassohneider (48) an der einen 
Bahnstrecke (22) und der andere Glassohneider (50) an 
der anderen Bahnstrecke (24) angeordnet istp und daS 
der Porderer und der Support derart zusammenwirken^ dafi 
der Support ohne Verfinderung seiner raumliohen Orientie» 
rung von dem einen sum anderen Glaeschneider transports 
tiert vfirdp so daS seine Orientierung bezUglioh dee einen 
Glassohneiders reohtwinkelig zu seiner Orientierung toe« 
zUglich des zweiten Glass ohne iders isto 

5o Vorrichtung naoh Anspruoh 4-s> daduroh gekennzeichneto fiaS 
der Support eine Auflageplatte (16) mit zwei zueinander 
senkrechten AnschlSgon (18^ 20) ist© von denen der eine 
(18) mit der hinteren Kante der Glasplatte bei deren S^ort« 
bewegung entlang der einen Bahnstreoke (22) in Kon-feakt 
steht und der andere ebenfalls mit der hinteren Kante der. 
Glasplatte bei deren Portbewegung entlang der anderen 
Bahnstrecke ( 24 ) o 

6o Vorrichtung nach einem der vorangehenden AnsprUcheQ da<« 
durch gekennzeichneto daB der Porderer (26^ 28) den Sup« 
port (16) kontinuierlich transportierto 

7o Vorrichtung nach Anspruch 6p daduroh gekennzeichnetj? dafl 
die Bahn in sich geschlossen ist^ so dafi der Support die« 
se geschlossene Bahn wiederholt durchlaufty und dafi in 
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Abstaixden an cier Bahn atowechselnd Ladestationen (10) und 
Ausgatestationen (96) angeordnet sindg wobei in der Lade- 
station eine unbearbeitete Slasplatte auf den Support 
gelegt wird und in der Ausgabe station die mit linien 
versehene aiasplatte entfernt wirdp und daB die beiden 
Glasscbneider zwischen der Lade station, und der Ausgabe- 
station angeordnet sinde 

Vorrichtung nach Anspruoh 5 oder einem der folgenden 
Anspriiohep dadurch gekennzeichnet^ daS an der Bahn des 
Supports in dem Bereioli hinter dem ereten Glassohneider 
und "^or dem zweiten Glassohneider ein Friktionselement 
(90) vorgesehen istj, das die aiasplatte erfafit und sioher 
gegen denjenigen Ansohlag (20) zur Anlage bringtj, der 
mit der Hinterkante der Glasplatte in Kontakt ist, wah« 
rend letztere von dem zweiten Glassohneider (50) bearbei- 
tet wirdo 

Vorrichtung nach Anspruoh 4 oder einem der folgenden An«^ 
spriichej) dadurch gekennzeichnet^ daS der borderer zwei 
zueinander rechtwinkelig verlaufende Geleise (32) auf- 
weist und daB am Support zwei S^tze von LaufroUen (40^ 
44) befestigt sindo wobei die Hollen des eihen Satzes mit 
dem einen Geleise zusammenwirken und im rechten Winkel 
zu den Rollen des anderen Satzes ausgeriohtet sind^ die 
mit dem anderen Geleise zusammenwirkeno 

Vorrichtung nach Anspruoh 9? dadurch gekennzeichneto 
daS der Support die Perm einer rechteckigen Auflageplat«=» 
te (16) hat und daB etwa unter jeder Soke der Auflageplat« 
te eine Belle jedes Satzes befestigt istp und daB jedes 
Geleise (32) zwei Laufsohienen (34) hatg die mit den Sei«-> 
tenrMndern der Auflageplatte annahernd gefluohtet sindo 
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Vorriohtung nacli Anspruch 10^ dadizrch gekennaeichnetp 
dafi 2sum P5rderer eine Porderkette (26) gehortp die zwi« 
schen den lauf sohienen (34) eines jeden Geleises (32) 
.lauft imd mit der Auflageplatte gekoppelt isto 

Vorriohtung naoh Anspruoh 89 Oder einem der folgenden 
Anspriichep daduroh gekennzeiclmets) dafl das Priktions*^ 
element (90) an der StoSstelle (36) der einen Balxn« 
strecke (22) mit der dazu reclxtwinkeligen Balinstreoke 
(24) angeordnet ist und die Glasplatte im Kontakt mit 
beiden Ansohlagen (18p 20) hSlt, nachdem der erste 
Glasschneider seine Linien eingeritzt hato 

Vorriohtung naoh Anspruoh 12, dadurch gekennzeichnet j, 
dafi das Frikt ions element ein Block aus einem elastomeren 
Material istj, der mit derjenigen Seite der Glasplatte 
in Reihungskontakt tritt^ die der Auflageplatte (16) 
entgegengesetzt isto 
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